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Firma Profili

Biz Kimiz?

N1 Robot, tim endiistriyel alanlarda ve hizmet sektdrlerinde robotlu otomasyon sistemleri Gretmek amaciyla kurulmus
olup, musterilerinin ihtiyaclarini tek bir elden ¢ézmeyi hedefleyen bir miihendislik firmasidir.

Manuel proseslerin robotlu otomasyon sistemine dénusturilmesi ve mevcut robotlu Uretim hatlarinin geligen ihtiyaclar
dogrultusunda iyilestiriimesi ve modernizasyonu alaninda faaliyet gdsteren firmamiz bu kapsamda; danismanlik, proje,
kurulum ve satis sonrasi hizmetler sunmaktadir.

Abb, Yaskawa, Fanuc ve Kuka gibi sektérin dnde gelen enduistriyel robot markalariyla sistem entegratorligu yapan
firmamiz satis sonrasi slrecte; egitim, validasyon, yedek parca, bakim ve onarim destegi vermektedir.

Kalite Politikamiz

N1 Robot olarak her faaliyetimizin dnceligi misteri memnuniyetidir. Amacimiz, muisterilerimizin beklentilerini kar-
silayan yenilikgi Grlin ve hizmetler sunmak, teknolojik gelismeleri yakindan takip ederek hizmet kalitemizi stirekli
artirmaktadir.

Is Saghgi ve Guvenligi Politikamiz

Faaliyetlerimizde sifir is kazasi ve sifir meslek hastaligi hedefini yakalamak igin gerekli énlemleri almak, is saghgi ve
glvenligiyle ilgili yasal diizenlemelere ve misteri gerekliliklerine uygun hareket etmek, tim galisanlarimizi is saghgi
ve guvenligini kurum kuiltiri ve yasam felsefesi haline getirmeleri konusunda bilinglendirmek ve onlarin destegini
alarak surekli iyilesme saglamaktir.

Cevre Politikamiz

Faaliyetlerimizin ¢evre lzerindeki olumsuz etkilerini azaltmak, dogal kaynaklari ve enerijiyi verimli
kullanmak, cevreyle ilgili yasal diizenlemelere ve musteri gerekliliklerine uygun hareket etmek, tim
calisanlarimizi gevreye olan sorumluluklarimiz konusunda bilinglendirmek ve onlarin destegini
alarak surekli iyilesme saglamaktir.



Uygulamalar

Kaynak
Gazaltl, Tig ve Punta Uygulamalari

Metal malzemelerin birbirleri ile birlestiriimesinde kullanilan kaynak prosesi, endistriyel robot sistemleriyle birlikte her ge-
¢en gin daha fazla uygulanmaktadir.

« Hiz
*  Verimlilik
*  Esneklik

Hiz, verimlilik ve esneklik agisindan basarisi kanitlamis olan robotlu kaynak uygulamalarn sayesinde 1. Urin ile 1000. trin
ayni kalite ve standartta Uretilebilmektedir. Boylelikle isletmeler kiiresel ekonomi icerisinde uluslararasi rekabet imkani ka-
zanmakta, artan Uretimle birlikte daha ¢ok gelir elde edebilmektedir.

Uc vardiyada kesintisiz bir sekilde calisarak Uretim miktarinin artmasini ve parga basina diisen maliyetin azalmasini sagla-
yan kaynak robotlan sayesinde; planlama ve Uretim siiregleri insan glicline gére daha kontrolli ve kararl bir sekilde yUri-
tilebilmektedir.




Uygulamalar

Kesme
Lazer ve Plazma Uygulamalari

Ustiin kesme teknolojisi, minimum isletme gideri, uzun calisma émrii gibi avantajlar saglayan plazma ve lazer kesim tek-
nolojileri; farkh kalinliklardaki normal sac, paslanmaz sac, aliminyum sac ve birgok metal malzemenin kesiminde kaliteli
sonuglar sunarak, sureclere verimlilik katar.

Lazer ve plazma kesme robotlari kullanilarak hem manuel programlama hem de CAD/CAM yazilim destegi ile hizli ve kolay
bir sekilde; delik delme, isaretleme, 2 boyutlu ve 3 boyutlu her tirlt ylzey kesme gibi islemleri yapilabilir.

Uygun lazer/plazma ekipmanlarinin secilmesi ile ¢cevrim sireleri dnemli élciide azalmakta ve gerek hassasiyet, gerekse
esneklikte dnemli bir artis elde edilmektedir.




Uygulamalar

Makine Besleme
Yukleme ve Bosaltma Uygulamalari

AQir yik ve tekrar eden hareketlerden olusan makine besleme prosesi, insan glciyle yapildiginda son derece katma de-
gersiz ve tekdiize sikici bir islem olmaktadir. Pres, makas, enjeksiyon gibi makinelerin besleme isleminin robotlarla birlikte
yapilmasi durumunda, artan verimlilik ve kalite sayesinde mevcut insan giicl, ihtiyag olan daha nitelikli alanlarda kullanila-
bilmektedir.

Makinelerde insan etkilesimi ile olusabilecek tehlikelerin de ortadan kaldirildigi robotik makine besleme islemi sayesinde,
Uretim miktarn artmakta ve parga basina disen maliyet azalmaktadir.

Uriin ve makine konfiglirasyonu igin 6zel tasarlanmig gripper ve tiim giivenlik énlemleri alinmig makine besleme robotuyla,
makinelere Uriin yikleme ve bosaltma islemi tek seferde ve ylksek hizla gergeklesebilmektedir. Sabit veya hareketli besle-
me alanindan merkezleme veya tarama yéntemiyle alinan bir malzeme dogrudan bir makine igerisine birakilabildigi gibi, bir
sonraki makineye transfer edilerek operasyonlar arasi gecis de saglanabilmektedir.




Uygulamalar

Paletleme ve Paketleme
Uygulamalari

Uretim hattindan seri olarak ¢ikan Uriinlerin palet tizerine diziimesinde, kartezyen tip makinelerden robotlara cok hizli bir
gegcis yasanmaktadir. Uretim hatlariyla es zamanli calisan robotlar; barkod, karekod, kamera veya sensér yardimiyla tiriinleri
algilayarak hizli ve dogru bir sekilde paletleme ve paketleme yapabilmektedir.

Paletleme ve paketleme makinelerine gére daha az yer kaplayan robotlar, yerlesim alanlarinda iyilestirme saglayarak sis-
temli ve dizenli bir galismaya imkan tanimaktadir. Manuel ve geleneksel sistemlerle kiyaslandiginda hiz ve esnekligiyle
on plana c¢ikan paletleme ve paketleme robotlari, Gretim hatlarinin tam kapasite ¢alismasini saglayarak Gretim verimliligini
artirmaktadir.

Surekli olarak tekrar eden paletleme ve paketleme islemlerinin insan glicu ile gergeklestiriimesi, ¢calisan saghgini etkileyerek
meslek hastaliklarina yol agabilmektedir. Bu nedenle bu proseslerde enduistriyel robotlarin kullanilmasi hem calisma kosul-
larini iyilestirmekte hem de Urinlerin stoklanmasinda standartlik saglamaktadir.




Uygulamalar

Tasima ve Transfer
Uygulamalari

Hatlar arasinda Urln transferi igin Uretim hatlaryla birlikte es zamanl ¢alisan tasima ve transfer robotlari, dizensiz ve da-
ginik sekillerde gelen Urinleri barkod, karekod, sensor veya kamera yardimiyla algilayarak hizli ve dogru bir sekilde tasima
yapabilmektedir.

Manuel ve geleneksel tagima sistemleriyle kiyaslandiginda hiz ve esnekligiyle 6n plana ¢ikan tagima ve transfer robotlari,
Uretim hatlarinin tam kapasite ¢alismasini saglayarak tretim verimliligini ciddi él¢lide artirmaktadir.

Sdirekli olarak tekrar eden tagima isleminin insan glicu ile gergeklestiriimesi, calisan saghgdi etkileyerek meslek hastaliklarina
yol acabilmektedir. Bu nedenle Uriinlerin sevk isleminde, tasima ve transfer robotu kullaniimasi hem c¢alisma kosullarini
iyilestirmekte hem de Urinlerin bir noktadan bagka bir noktaya transferinde standartlik saglamaktadir.




Uygulamalar

Montaj
Uygulamalari

Sdrekli olarak tekrar eden montaj isleminin insan glictyle yapilmasi, hataya acik ve sikici bir islem olmasi nedeniyle verimi
dusik bir calisma yéntemidir. Uretim hattindan seri olarak ¢ikan pargalarin montajinda standarthgin saglanmasi icin robot-
larin kullanimi hizla artmaktadir.

Uretim hatlariyla es zamanli calisan montaj robotlari, diizensiz ve daginik sekillerde gelen parcalari barkod, karekod, sensér
veya kamera yardimiyla algilayarak hizli ve dogru bir sekilde montajini yapabilmektedir.

Manuel olarak yapilan montaj islemleriyle kiyaslandiginda hiz ve esnekligiyle én plana cikan endustriyel robotlar, montaj
hatlarinin tam kapasite ¢alismasini saglayarak tretim verimliligini ciddi élglide artirmaktadir.




Uygulamalar

Yiizey isleme
Zimparalama, Polisaj, Tagslama ve Capak Alma Uygulamalari

imalattan kaynaklanan yiizey bozukluklarini gidermek icin uygulanan yiizey isleme metodlar dogrudan parlak bir yiizeye
ulasmak icin yapilabildigi gibi, bir sonraki proses icin ylizeyin hazirlamasi amaciyla da uygulanabilir.

Ylzey isleme esnasinda olusabilecek hatalarin daha sonraki agsamalarda diizeltiime imkani pek mimkin olmadidi i¢in bu
islemler esnasinda ¢ok dikkatli calisiimalidir. Hassasiyet gerektiren ylzey isleme metodlari endustriyel robotlarla tek seferde
ve hatasiz bir sekilde gerceklestirilebilir.

Emek yodun ve bir o kadar da insan icin sagliksiz prosesler olan ylizey isleme metodlarinin robotlarla birlikte gerceklestiril-
mesi durumunda, operatdrler igin daha nitelikli ve saglikli bir galisma ortami olusturulur.

insan hatalarini azaltan ve firesiz liretime gegis imkani saglayan yiizey isleme robotlari, yiiksek dogruluk ve tekrar edilebi-
lirlik ile kalitede surekliligi saglar.




Uygulamalar

Boyama ve Spreyleme
Uygulamalari

Hareket kabiliyetleri neredeyse sinirsiz olan boya robotlari, robotlu otomasyon uygulamarinda her gegcen gin daha fazla
kullaniimaktadir. Geleneksel boyama sistemlerine gére daha hassas calisma imkani taniyan boya robotlari, daha disik
hatall boyama islemi sayesinde Uretimde verim artigi saglar.

Sabit eksenli sistemlere gore oldukga esnek yapisi olan boya robotlariyla, derin pargalarin yani sira zor ulasilabilecek bol-
gelere bile ulasmak mimkindur. Béylelikle kaplanacak yiizeylere etkin bir sekilde yayilma saglanarak, hatali parca sayisi ve
manuel rétus gereksinimi ortadan kaldirilir.

Ayni islemlerin kararl bir sekilde tekrarlanmasiyla standart bir boyama imkani saglayan boya robotlari, manuel sistemlere
gore gereksiz boya atiklarinin olusmasini da ciddi élgliide azaltarak hammadde kullanimini en aza indirir.

Boyama islemi manuel olarak uygulanmasi durumunda operatdrlerin tehlikeli kimyasallara, solventlere ve toksinlere maruz
kalmasi kaginiimazdir. Bu nedenle riskli bir is olan boyama prosesi, robotlarla yapiimasi durumunda is saghgi agisindan da
oldukga glvenli bir calisma ortami saglar.




Proje Surecleri

1 Proje Gelistirme
Sireci

Mdusteri talebinin analiz edilerek, ilk tasarim ve hesaplamalarin yapildi-
g1 surectir. Elde edilen bilgiler neticesinde muisteye en uygun ¢6zim
sunularak, proje takvimi belirlenir. Teknik ve ticari konularda anlalisma-
slyla birlikte, tasarm ve analiz stirecine gegilir.

Tasarim ve Analiz

Sdreci
Taslak halindeki projenin mekanik ve elektriksel tasarimlarinin olustu-
ruldugu siirectir. Bu slrecte, projenin teknik cizimleri yapilarak, olus-
turulan cad dosyalariyla sistemin simuilasyonu hazirlanir. Similasyon
araciligiyla; ¢evrim siresi, hiz, erisim mesafesi ve mekanik yik ana-
lizleri yapilir. Elde edilen bu muhendislik veriyeriyle sistemin genel ta-
sarimi tamamlanir. Projenin ihtiyacina gére; pozisyoner, fikstur, slider,
gantry gibi vb. ekipmanlar sisteme dabhil edilir.

Imalat

Sireci
Tasarnm ve analiz calismalar tamamlanan sistemin, imalatina bagslan-
digi suregtir. Mekanik parcalarin imalatiyla birlikte robotlarin sisteme
montaji yaplilir. Projenin kapsamina gore; elektrik, otomasyon ve plc alt

yapisi olusturulur. Sistemin ilk gcalismasinin ardindan, fonksiyon testleri
gerceklestirilir.

10



Proje Siregleri

Kurulum ve Devreye Alma

Sdreci
Miusterinin tesisine sevk edilen sistemin kurulumunun yapildigi sirec-
tir. TUm sistem parcalari ve yardimci ekipmanlarin montajinin ardindan,
sistemin tamami is saglhidi ve giivenligine uygun ekipmanlarla donatila-
rak, devreye alinir. Devreye alma iglemi tamamlandiktan sonra, opera-
t6r ve teknik personelin egitimleri tamamlanarak, projenin son kabulu
yapllir. Uretim hayatina baslayan sistemin satis sonrasi hizmetlerle de-
vamliligi saglanr.

On Kabul

Sireci

onay! alinir ve sistem teslimata hazir hale getirilir.

Fonksiyon testlerin tamamlanmasinin ardindan, musterinin gercek
Urtnleriyle ilk deneme Uretiminin yapildidi stregtir. Bu slrecte, tasa-
rnm ve analiz agsamasindaki mihendislik hesaplamalarin dogrulamasi
yapilir. Sistemin uygulunlugu miusteri ile birlikte yapilan ¢alismalarin
neticesinde kontrol edilerek, projenin tasarlandidi sekliyle calistiginin
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Hizmetler

Bakim ve Onarim
Hizmeti

Bakim ve onarim faaliyetleri, robotik sistemlerin sorunsuz ve uzun sire ¢alismasi icin blylk dnem tasir. Periyodik, dnleyici
ve kestirimci olarak yapilan bakim ¢alismalari, konusunda uzman teknik servis personelimiz tarafindan bakim talimatlarina

uygun olarak yUritilmektedir.

Bu calismalar kapsaminda, manipilatérden kontrolére kadar onlarca farkli noktanin bakim, kontrol ve fonksiyon testleri

yapilmaktadir. Bunlardan bazilari;

Robot manipiilatériniin yag bakimlarinin yapiimasi

Manipulatér ve kontroldrdeki pillerin degistirilmesi

Robotun fren, gig, resolver ve diger sinyal kablolarinin kontroli
Kontroldr kabininin i¢ temizligi ve fanlarin kontroli

Robot eksenlerinin fren ve ¢alisma kontroll

Robotun ¢alisma saati, rediiktér &mril ve carpma sayisinin kontroll
Teach pendant kontrolU ve tuslarin fonksiyon testi

Vibrasyon, gurilti ve asir isinma kontrol

Image ve program backup dosyalarinin alinmasi
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Hizmetler

Teknik Servis
Hizmeti

Hiz, esneklik ve kararlilik dzellikleriyle 6ne ¢ikan endustriyel robotlarin plansiz duruglarinin olmasi ve uzun sureli beklemesi
istenmeyen durumlardir. Bu nedenle, robotlu otomasyon sistemlerinin devamlilidi icin hizli ve deneyimli servis hizmeti blylk
6nem kazanir.

Kurulumu yapilan tim sistemler ve bu sistemlerde kullanilan tim ekipmanlar icin kapsaml bir teknik servis hizmeti sag-
lamaktayiz. 7/24 kesintisiz ulasabileceginiz servis ekibimiz, bilgi ve tecribesi ile en kisa slirede soruna midahale ederek
sistemin saglikl sekilde ¢alismasini saglamaktadir.

e
-

gL
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Hizmetler

Motor ve Kart Tamiri
Hizmeti

Firmamiz kendi buinyesindeki teknik ekibiyle Abb, Yaskawa, Fanuc ve Kuka marka robotlarin motor ve elektronik kart ta-
mirini yaparak, ilgili ekipmanlari gercek ortaminda test etmektedir. Tamir esnasinda ihtiya¢ duyulabilecek elektronik ve me-
kanik malzemeler konusundaki giiclii stogumuz sayesinde, malzeme temininden dolayi olusabilecek bekleme sireleri en
aza indiriimektedir. Tamir ve test islemi tamamlanan ekipmanlar, tamirden kaynakli problemlere karsi garanti glvencesiyle

musteriye sunulmaktadir.
Baslica tamirini yaptigimiz ekipmanlar:
« SUrdcu Uniteleri (rectifier, drive module)

+  Robot kumanda panelleri (teachpendant, flexpendant, ipendant, kcp)
+ Robot kartlan (main computer, axis computer, i/o computer, i/o units, memory board, serial measurement board,

power supply units vb.)
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Hizmetler

Yedek Parca
Hizmeti

Uretimin aksamamasi ve sistemin devamliligi igin beklenmeyen bir zamanda gerekebilecek bir yedek parcanin ¢ok kisa bir
sUrede tedarik edilebilmesi amaciyla, firmamiz biinyesinde genis bir yelpazeye sahip yedek parga stogu bulunmaktadir.

Uretim hattinda olusabilecek ariza veya hasar durumunun giderilebilmesi icin firmamiz tarafindan gerekli tespit yapilarak
ilgili ekipmanin degisimi saglanabildigi gibi, dogrudan musterilerden gelen talep lGzerine de yedek parca tedarik edilebil-
mektedir.

Robot ve proses ekipmanlari icin firmamiz ve Uretici firmalardan saglanan yedek pargalar:
+ Orjinal parca ve aksesuar
Tamir edilmig trln

Exchange Griin

ikinci el ve Uretici firmalar tarafindan saglanan exchange Uriinler, tamirden kaynakli problemlere karsi garanti giivencesiyle
musterilermize sunulmaktadir.
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Hizmetler

Egitim
Hizmeti

Endustriyel robotlann etkin bir sekilde kullanimi ve mevcut bilgilerin gelistiriimesi amaciyla farkh seviye ve icerikteki egitim
programlarimiz, firmamiz biinyesinde verilebildigi gibi musterilerin ¢alisma ortaminda da sunulabilmektedir.

Egitimler, uzman egitmenlerimiz tarafindan robot Ureticilerinin glincel egitim kaynaklar ve teknolojik yenilikler takip edilerek
hazirlanan egitim dokiimanlariyla birlikte, teorik ve uygulamali olarak sunulmaktadir.

Robotlarin isletiminden sorumlu operatérlerden, robot programcilarina kadar farkl seviyelerdeki robot kullanicilan kapsa-
yan egitim programlarimizla yeni projelerinizi hayata gegirebilir, karsilasacaginiz problemlere aninda ve herhangi bir ekstra

destege gerek duymadan midahale edebilirsiniz.

Firmamiz bunyesinde sunulan egitim programlar:

+  Operator Egitimleri

+  Programlama Egitimleri
+  Proses Egitimleri

+  Bakim Egitimleri
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